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@ Verfahren und Einrichtung zur Bogenfuhrung und Bogenleitung beim Wendevorgang 

(g) Verfahren zur Bogenfuhrung und Bogenleitung beim Wen- j £ £5 /, 13 !1 !0 

devorgang von Bogen in Bogenrotationsdruckmaschinen, - • ,J * 

die wahlweise im Sen on d ruck oder fm Schdn- und Wider- 
druck betrieben werden konnen und mrt denen der Bogen im 
Schdn- und Widerdruck nach dam Prinzip der Bogenhinter- 
kantenwendung gewendet wind und in denen einer Wende- 
trommel ein Druckzyllnder mrt geschlossener, nur durch 
einen Kanal unterbrochener Mantelfliche vorgeordnet 1st 
und die Mittel zur Unterstutzung des Wendevorganges 
aufweisen, bastehend aua folgenden Verfahrensschritten: 

— Freigeben des Bog ens (13) an seiner Vorderkante nach 
Passieren des Tangentenpunktes ti,4 von Wendetrommel (1) 
und vorgeordnetem Druckzyllnder (4), 

— Abwetsen des Bogens (13) vom Druckzylinder (4) im 
vorderen Bereich aus dem Druckzylinder (4) her a us, 

— Zufuhren des Bogens (13) zu einer Lsitrakel (16), 

— Leiten des Bogens (13) an der Unterseite der Lertrakel (16) 
bei 

— gleichzeitigem Erzeugen eines auf den Bogen (13) 
einwfrkenden Unterdruckes mittels Blasluft, die in Bewe- 
gungsrichtung des Bogens (13) zwischen die Lertrakel (16) 
und den Bogen (13) gebiasen wfrd, 

— Ergreifen des Bogens (13) auf dem Druckzylinder (4) im 
hinteren Bereich mittels einem Bogen ha ftee lament (3) der 
Wendetrommel (1), 

— Umkehr der Bewegungsrichtung des Bogens (13), 

— Heranterdrucken des Bogens (13) aus der Bahn des 
nachfolgenden Bogens (13) bei gleichzeitigem Ausstreichen 
des Bogens (13) durch — Aufbringen eines annahernd 
senkrecht zum Bogen (13) gerichtetan Blasluftstrahles aus 
der Lertrakel (16) heraus auf den Bogen (13) bei 

— gleichzeitigem Aufbringen eines Blasluftstrahles auf den 
Bogen (13) aus einer Blaseinrichtung (10) im Kanal (8) des 
Druckzylinders (4) und 

— gleichzeitigem Aufbringen eines getakteten Blasluftstrah- 
les auf dan Bogen (13) aus einer Blasvorrichtung (25), die in 
den Tangentenpunkt ti,4 von Wendetrommel (1) und Druck- 
zylinder (4) blast 
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Die Erfindung betrifft Verfahren und Einrichtungen 
zur Bogenfuhrung und Bogenieitung beim Wendevor- 
gang von Bogen in Bogenrotationsdruckmaschinen, die 
wahlweise im Schdndruck oder im Schon- und Wid r- 
druck betrieben werden konnen und mit denen der Bo- 
gen im Schon- und Widerdruck nach dem Prinzip der 
Bogenhinterkantenwendung gewendet wird und in de- 
nen einer Wendetrommei ein Druckzylinder mit ge- 
schlossener, nur durch einen Kanal unterbrochener 
Mantelflache vorgeordnet ist und die Mittel zur Unter- 
stiitzung des Wendevorganges aufweisen. 

An Maschinen dieser Gattung treten folgende Pro- 
bleme im Schon- und Widerdruck auf: 

Es muB vermieden werden, daB der auf dem Druckzy- 
linder liegende Bogen wieder in den Tangentenpunkt 
von Druckzylinder und einem dem Druckzylinder vor- 
geordneten Zylinder einlauft 

— Es mussen deshalb Mittel vorgesehen werden, 
die das freie Bogenende zwecks Vermeidung des 
Einlaufens in den Tangentenpunkt speichern bzw. 
leiten. 

— Es mussen Mittel vorgesehen sein, die den Bo- 
gen im vorderen Bereich vom Druckzylinder ab- 
weisen. 

— Es mussen Mittel vorgesehen sein, die vermei- 
den, daB sich zwei Bogen (zu wendender und ge- 
wendeter) gegenseitig behindern. 

Es sind verschiedene Vorschlage unterbreitet wor- 
den, diese Probleme zu losen. 

Eine derartige Einrichtung zum Leiten des Bogens im 
Schon- und Widerdruck, wahrend des Wendevorganges 
ist aus der Druckschrift DD-PS 1 01 336 bekannt Diese 
Druckschrift zeigt, siehe Fig. 1, eine unterhalb des 
Druckzylinders angeordnete Fuhrungseinrichtung, die 
als eintourig umlaufendes Greifersystem ausgebildet ist 
Das Greifersystem wird gebildet von einer kurvenge- 
triebenen Doppelschwinge, wobei an der Koppel die 
eigentlichen Greif er angeordnet sind 

Am Druckzylinder ist ein zweites Greifersystem vor- 
gesehen. Dieses Greifersystem besteht aus einer kur- 
vengetriebenen Doppelschwinge, an deren Koppel der 
Greif eraufschlag angelenkt ist Zusatzlich ist ein Fuh- 
rungskanal vorgesehen, der aus zwei einen konstanten 
Abstand zueinander aufweisenden Leitelementen be- 
steht Durch die Leiteiemente kann Luft in den Fiih- 
rungskanal geblasen werden, die den Bogen tragen soil 

Nachteilig an dieser Einrichtung ist der hohe techni- 
sche Aufwand, der durch die beiden Hilfsgreifersysteme 
entsteht sowie das Fuhren des Bogenendes auf einer 
Koppelkurve. Durch das Fuhren des Bogenendes auf 
einer Koppelkurve wird dieser diskontinuierlich be- 
wegt, wodurch es zu Stauchungen des Bogens und damit 
zu dessen Beruhrung mit den Leitelementen kommen 
kann. Infolge der Beruhrung kann es zu einem Ab- 
schmieren der bedruckten nach unten zeigenden Fia- 
chen kommen. 

Es sind Blaseinrichtungen an Druckzylindern bekannt 
(DD-PS 1 01 337), die einen zu wendenden Bogen nach 
dem Offnen der Druckzylindergreifer an der Vorder- 
kante aus dem Zylinder heraus unterblasen. Der Zweck 
des Unterblasens besteht darin, den auf dem Druckzy- 
linder aufgebugelten Bogen an der Vorderkante zu lo- 
sen. 

Durch die DE-OS 40 30 070 ist eine Bogenspeiche- 



reinheit unter einem Druckzylinder bekannt Der 
Druckzylinder ist einer Wendetrommei, die mit Saugern 
ausgestattet ist, vorgeordnet 
Durch die Bogenspeichereinheit werden die zu wen- 
5 denden Bogen vor und nach ihrer Bewegungsumkehr 
beim Wendevorgang geleitet und gefuhrt Das Problem 
dabei ist, daB in dieser Phase des Wendevorganges ver- 
mieden werden muB, daB der von der Bogenspeiche- 
reinheit freigegebene abziehende Bogen und der nach- 
io folgende Bogen sich beriihren, weil es dann zum Ab- 
schmieren kommen kann. 

Aus der Druckschrift DE-OS 41 40 762 ist eine Leitra- 
kel bekannt, die an den Druckzylinder angestellt ist und 
an der der zu wendende Bogen entianggefuhrt werden 
15 solL Pneumatische Systeme unterstutzen den Losevor- 
gang vom Druckzylinder sowie das Entlanggleiten des 
Bogens an der Unterseite der RakeL 

Aus dieser Druckschrift ist nicht erkennbar, weiche 
MaBnahmen notwendig sind, damit sich der abziehende, 
20 bereits gewendete Bogen und der nachfolgende Bogen 
nicht beriihren. 

Ausgehend von den Nachteilen aus dem Stand der 
Technik ist es Aufgabe der Erfindung, Verfahren und 
Einrichtungen zur Bogenfuhrung und Bogenieitung 
25 beim Wendevorgang zu schaffen, die das Ldsen des Bo- 
gens von dem der Wendetrommei vorgeordneten 
Druckzylinder unterstfitzen und durch die eine Beruh- 
rung des gewendeten und des nachfolgenden zu wen- 
denden Bogens vermieden wird. 
30 ErfindungsgemaB wird die Aufgabe jeweils durch die 
Merkmale der Anspruche 1, 2, 3 und 6, 7, 8 gelost Vor- 
teilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind in Unter- 
anspruchen angegeben. 
Die erfindungsgemaBen Verfahren und Einrichtun- 
35 gen haben den Vorteil, daB ein sicheres Leiten und Fuh- 
ren des Bogens in der Wendephase gewahrleistet ist 

Anhand eines Ausf uhrungsbeispieles soli nachfolgend 
die Erfindung nalier beschrieben werden. 
In den Abbildungen zeigen : 
40 Fig. 1 schematische Darstellung der Einrichtung in 
Seitenansicht, 
Fig, 2 Fig. 1 in einer anderen Position, 
Fig. 3 Bogenabweiser in Detaildarstellung, 
Fig. 4 Leitrakel in Draufsicht 
45 Fig. 1 zeigt in schematischer Darstellung eine Wende- 
trommei 1 an der in bekannter Weise (siehe DD-PS 54 
703) zwei sich jeweils gegenuber liegende korrelativ 
zusammenwirkende Sauger- und Greifersysteme 3, 2 
vorgesehen sind. 
50 Der Wendetrommei 1 vorgeordnet ist ein Druckzylin- 
der 4, der wiederum einem Bogenftthrungszylinder 5 
nachgelagert ist und diesen im Tangentenpunkt Uj5 be- 
ruhrt Mit der Wendetrommei 1 besitzt der Druckzylin- 
der 4 den gemeinsamen Tangentenpunkt ti,4. Dem 
55 Druckzylinder 4 zugeordnete Gummi- und Plattenzy Un- 
der sind nicht dargestellt 

Die Drehrichtungen der Wendetrommei 1 und der 
Zylinder 4, 5 sind durch Drehrichtungspfeile angegeben. 
Vom Druckzylinder 4 sind eine Greif erwelle 6 und ein 
go Greif er 7 dargestellt Der Greifer 7 ist f est an der Grei- 
f erwelle 6 angeordnet, von der auch ein Auswerfer 11 
gesteuert wird Ein Klemmring 9 mit Gabel 17 ist dazu 
f est mit der Greiferwelle 6 verbunden (siehe Fig. 3). Mit 
der Gabel 17 greift der KJernrnring 9 uber einen Boizen 
65 24 an dem Auswerfer 11 an, der in einer Geradfuhrung 
23 eines Lagerbockes 12 dreh- und kippfest gefflhrt ist, 
so daB der Auswerfer 11 mit dem auBeren Ende je nach 
Stellung des Greifers 7 unter die Peripherie des Druck- 
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zylinders 4 oder Uber die Peripherie des Druckzylinders 
4 und damit unter den Bogen 13 steuerbar ist Dabei ist 
jedem Greifer 7 ein Auswerfer 11 zugeordnet Der Aus- 
werfer 11 kann dabei so angeordnet werden, daB er eine 
Schrage zur Normalen 15 aufweist oder in der Norma- 
len 15 selbst iiegt 

Austell e des Auswerf ers 1 1 kann auch eine Dflse am 
Einsatzort des Auswerf ers 11 vorgesehen werden. Die 
Duse ist mit Blasluft beaufschlagbar. Die Blasluft wirkt 
anstelle des Auswerf ers 11 und hebt den vorderen Teil 
des Bogens 13 vom Druckzylinder 4. 

Es ist jedoch auch mdgHch Auswerfer 11 und Duse 
gemeinsam einzusetzen. 

Oberhalb des Tangentenpunktes ti,4 ist eine uber die 
Breite der Zylinder 1, 4 reichende Blasvorrichtung 25 
vorgesehen, deren Blasstrahl auf den Tangentenpunkt 
tt,4 gerichtet ist. 

Im Kanal 8 des Druckzylinders 4 — dem Greifer 7 
und Auswerfer 11 in Drehrichtung gesehen vorgeordnet 
— ist eine Blaseinrichtung 10 fest angeordnet Die Bias- 
einrichtung 10 reicht uber die gesamte Breite des 
Druckzylinders 4 und sie ermoglicht aus dem Kanal 8 
heraus das Blasen eines Blasiuftstromes (siehe Pfeil) auf 
den gewendeten Bogen 13. Der Bogen 13 ist dann ge- 
wendet, wenn er in seiner Bewegung umgekehrt ist und 
die bisherige Vorderkante zur Hinterkante wurde. 

Die Blaseinrichtung 10 ist an eine nicht dargestellte 
Luftversorgungseinrichtung angeschlossen und sie wird 
taktweise mit Blasluft beaufschlagt Die Beaufschlagung 
erfolgt uber einen Blaswinkel a (siehe Fig. \\ Die Beauf- 
schlagung beginnt fruhestens nach Passieren des Tan- 
gentenpunktes ti,4 durch die Blaseinrichtung 10 und en- 
det spatestens wenn der Blasluftstrahl den hinteren Be- 
reich des gewendeten Bogens 13 uberstrichen hat 

Die Blaseinrichtung 10 wirkt ausschlieSiich auf den 
gewendeten Bogen 13. 

Unterhalb des Druckzylinders 4 ist eine sich auch 
teilweise unter den Bogenfuhrungszylinder 5 erstrek- 
kende Leitrakel 16 vorgesehen, die folgenden Aufbau 
hat 

Die Leitrakel 16 ist uber die Breite des Druckzylin- 
ders 4 angeordnet und sie ist mit dem vorderen Teil im 
geringen Abstand der Peripherie des Druckzylinders 4 
zugeordnet Die Leitrakel 16 (siehe Fig. 4) besteht aus 
einzelnen Leitstreifen 16.1, deren Abstand a mindestens 
so groB ist, daB die Greifer 7 des Druckzylinders 4 unge- 
hindert hindurch gehen. Die Leitrakel 16 ist im hinteren 
Ende an einer Traverse 18 bef estigt 

Nach einer anderen, nicht dargestellten Ausfuhrungs- 
form, ist die Leitrakel 16 kammartig ausgefflhrt Das 
bedeutet, daB die Leitrakel 16 als geschlossenes Biech 
ausgefiihrt ist, das am Druckzylinder 4 Ausnehmungen 
aufweist, die den Durchtritt des gedfmeten Greifers 7 
des Druckzylinders 4 ermoglichen. 

Oberhalb der Leitrakel 16 ist ein Blasrohr 19 Gber die 
Breite des Druckzylinders 4 vorgesehen, aus dem ein 
Blasluftstrahl in den Spalt zwischen Druckzylinder 4 
und Leitrakel 16 geblasen werden kann. Der Blaslufts- 
trahl soil das Losen des Bogen 13 vom Druckzylinder 4 
unterstfitzen. 

In der Leitrakel 16 sind Blasdusen 20 und Blas-Saug- 
dQsen 21 vorgesehen, die Ober jeweils ein Steuerventil 
22 mit einer weiteren Luftversorgungseinrichtung ver- 
bunden sind. 

Die Blasdusen 20 haben die Aufgabe den gewendeten 
Bogen 13 aus der Bahn des nachfolgenden Bogen 13 
herunter zu drucken. Die Blasdusen 20 werden taktwei- 
se gesteuert und sie blasen annahernd senkrecht zum 
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Bogen 13. Die Blas-Saugdiisen 21 sind derart angeord- 
net, daB sie in Forderrichtung des zu wendenden Bogen 
13 blasen. Sie konnen taktweise oder permanent mit 
Blasluft beaufschlagt werden, die zwischen Leitrakel 16 
und Bogen 13 strdmt und einen Unterdruck auf den 
Bogen 13 erzeugt, die diesen gegen die Leitrakel 16 
zieht 

In Bogenlaufrichtung wechseln Blasdusen 20 und 
Blas-Saugdusen 21 in der Leitrakel 16 st&ndig einander 
ab. Einer Reihe Blas-Saugdusen 21 folgt eine oder zwei 
Reihen Blasdusen 20. 

Unterhalb der Leitrakel 16 ist im Abstand zu dieser 
ein, sich auch unter die Wendetrommel 1 erstreckendes 
Leitbiech 14 vorgesehen, das fest am Maschinengestell 
angeordnet ist 

Im Leitbiech 14 sind Bohrungen vorgesehen, uber die 
der gewendete Bogen 13 von unten pneumatisch beauf- 
schlagt werden kann. 
Je nach GroBe des zu verarbeitenden Format es und 
20 des Flachengewichtes wird der Bogen 13 mit Blasluft 
beaufschlagt oder auf dem Bogen 13 wird mittels Saug- 
luft ein Unterdruck erzeugt, der den Bogen 13 gegen das 
Leitbiech 14 zieht 

Es ist jedoch auch moglich, nur das Leitbiech 14 vor- 
zusehen und den Bogen 13 ohne Fremdluft auf einem 
natiirlichen Luftpolster zu fdrdern. 

Nach einer anderen Variante, wenn beispielsweise die. 
Leitrakel 16 nahe an dem Tangentenpunkt ti,4 iiegt, 
kann auf den Einsatz der Blaseinrichtung 10 verzichtet 
werden. 

Die Wirkungsweise im Schon- und Widerdruck ist 
folgende. 

Auf bekannte Art wird auf dem Bogen 13 in der Be- 
triebsart Schon- und Widerdruck auf dem Druckzylin- 
der 4 der Schondruck aufgebracht Danach durchlauft 
der Bogen 13 den Tangentenpunkt ti,4 von Wendetrom- 
mel 1 und Druckzylinder 4, wo der Bogen 13 im hinteren 
Bereich vom Saugersystem 3 angesaugt, unter die Peri- 
pherie der Wendetrommel 1 gefiihrt wird, an das Grei- 
fersystem 3 ubergeben und einem nachfolgenden, nicht 
dargestellten Druckzylinder gewendet zugefuhrt wird, 
wo der Widerdruck aufgebracht werden kann. Wahrend 
des Forderns auf dem Druckzylinder 4 wird der Bogen 
13 vom Greifer 7 des Druckzylinders 4 an der Vorder- 
kante gefahrt Vor Erreichen der Leitrakel 16 dfmet der 
Greifer 7. Gieichzeitig mit oder Drehung der Greifer- 
welle 6 wird der Klemmring 9 mit der Gabel 17 ge- 
schwenkt und damit der Auswerfer 11 in der GeradfOh- 
rung 23 nach auBen gegen den Bogen 13 gedruckt, so 
daB der Bogen 13 im vorderen Bereich vom Druckzylin- 
der 4 angehoben und unter die Leitrakel 16 gedruckt 
wird. 

Hin ahniicher Effekt stellt sich ein, wenn anstelle des 
Auswerf ers 1 1 eine Duse vorgesehen ist, aus der Blasluft 
von unten auf den Bogen 13 geblasen wird oder wenn 
Auswerfer 1 1 und Blasluft gemeinsam eingesetzt wer- 
den. 

Der Losevorgang vom Druckzylinder 4 kann durch 
die aus dem Blasrohr 19 geblasenen Blasluft in den Spalt 
zwischen Druckzylinder 4 und Leitrakel 16 unterstutzt 
werden. 

Beim Leiten des Bogens 13 an der Leitrakel 16 wird 
aus den Blas-SaugdQsen 21 getaktet oder permanent ein 
Blasluftstrom zwischen Leitrakel 16 und Bogen 13 ge- 
blasen. 

Der Blasluftstrom geht in Laufrichtung des Bogens 13 
und er erzeugt einen Unterdruck, der den Bogen 13 
gegen die Leitrakel 16 zieht 
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Sobald der zu wendend Bogen 13 zum gewendeten 
Bogen 13 wurde, werden die Blasdusen 20 mit Blasluft 
beaufschlagt* 

Die Beaufschlagung erfolgt im Takt der Bogenfolge 
oder permanent Durch die Blasluft von oben wirkend 5 
soil der gewendete Bogen 13 schnell aus der Bahn des 
nachfolgenden Bogen 13 gedriickt werden. Eine Beein- 
flussung des gewendeten Bogen 13 kann auch durch die 
aus der Blasvorrichtung 25 in den Tangentenpunkt ti,4 
gebiasene Blasluft erfolgen. Die Blasluft geht zwischen 10 
den Spalt von Wendetrommel 1 und Druckzylinder 4 
hindurch und trifft auf den gewendeten Bogen 13. Die 
Beaufschlagung muB beendet sein, bevor der Blaslufts- 
trahl den zu wendenden, auf dem Druckzylinder 4 lie- 
genden Bogen 13 an der Hinterkante unterblasen kann. 15 

Gleichzeitig wird aus der umlaufenden Blaseinrich- 
tung 10 ein Blasluftstrahl auf den gewendeten Bogen 13 
uber den Blaswinkel a geblasen. Der Blasluftstrahl 
druckt den Bogen 13 gleichermaBen nach unten und 
streicht diesen infolge Drehung der Blaseinrichtung 10 20 
mit dem Druckzylinder 4 nach hinten aus, wobei der 
Bogen 13 fiber das Leitblech 14 gefdrdert wird und ein 
naturliches Luftpolster (ohne Fremdluft) aber dem Leit- 
blech 14 den Bogen 13 tragt. 

Es ist jedoch auch moglich, den Bogen 13 durch pneu- 25 
matische Systeme beispielsweise Saug- und/oder Blas- 
luft zu beaufschlagen und zusatzlich an den Seiten des 
Leitbleches 14 das Luftpolster abzusaugen. 

Damit ist die Bogenfuhrung und Bogenleitung beim 
Wendevorgang eines Bogens 13 abgeschlossen. 30 

Bezugszeichenliste 



I Wendetrommel 
2Greifersystem 

3 Saugersystem, Bogenhalteelement 

4 Druckzylinder 

5 Bogenfuhrungszylinder 

6 Greif erwelle 

7 Greifer 
8Kanal 

9 Klemmring 

10 Blaseinrichtung 

II Auswerfer 

12 Lagerbock 

13 Bogen 

14 Leitblech 

15 Normale 

16 Leitrakel 
16,1 Leitstreifen 
17Gabel 

18 Traverse 

19 Blasrohr 

20 Blasduse 

21 Blas-Saugduse 

22 Steuerventil 

23 Geradf uhrung 

24 Bolzen 

25 Blasvorrichtung 
a Blaswinkel 

ti f 4 Tangentenpunkt 
U,s Tangentenpunkt 
a Abstand 

Patentanspruche 
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1. Verfahren zur Bogenf Uhrung und Bogenleitung 
beim Wendevorgang von Bogen in Bogenrota- 



tionsdruckmaschinen, die wahlweise im Schon- 
druck oder im Schon- und Widerdruck betrieben 
werden konnen und mit denen der Bogen im 
Schon- und Widerdruck nach dem Prinzip der Bo- 
genhinterkantenwendung gewendet wird und in 
denen einer Wendetrommel ein Druckzylinder mit 
geschlossener, nur durch einen KLanal unterbroche- 
ner Mantelflache vorgeordnet ist und die Mittel zur 
Unterstfitzung des Wendevorganges aufweisen, 
bestehend aus folgenden Verfahrensschritten: 

— Freigeben des Bogens (13) an seiner Vor- 
derkante nach Passieren des Tangentenpunk- 
tes ti,4 von Wendetrommel (1) und vorgeord- 
netem Druckzylinder (4), 

— Abweisen des Bogens (13) vom Druckzylin- 
der (4) im vorderen Bereich aus dem Druckzy- 
linder (4) heraus, 

— Zufuhren des Bogens (13) zu einer Leitrakel 
(16), 

— Leiten des Bogens (13) an der Unterseite 
, der Leitrakel (16) bei 

— gleichzeitigem Erzeugen eines auf den Bo- 
gen (13) einwirkenden Unterdruckes mittels 
Blasluft, die in Bewegungsrichtung des Bogens 
(13) zwischen die Leitrakel (16) und den Bogen 
(13) geblasen wird, 

— Ergreifen des Bogens (13) auf dem Druck- 
zylinder (4) im hinteren Bereich mittels einem 
Bogenhalteelement (3) der Wendetrommel (1), 

— Umkehr der Bewegungsrichtung des Bo- 
gens (13), 

— Herunterdrucken des Bogens (13) aus der 
Bahn des nachfolgenden Bogens (13) bei 
gleichzeitigem Ausstreichen des Bogens (13) 
durch — Aufbringen eines annahernd senk- 
recht zum Bogen (13) gerichteten Blaslufts- 
trahles aus der Leitrakel (16) heraus auf den 
Bogen (13) bei 

— gleichzeitigem Aufbringen eines Blaslufts- 
trahles auf den Bogen (13) aus einer Blasein- 
richtung (10) im Kanal (8) des Druckzylinders 
(4) und 

— gleichzeitigem Aufbringen eines getakteten 
Blasluftstrahles auf den Bogen (13) aus einer 
Blasvorrichtung (25), die in den Tangenten- 
punkt tt,4 von Wendetrommel (1) und Druck- 
zylinder^) blast 

2. Verfahren zur Bogenffihrung und Bogenleitung 
beim Wendevorgang von Bogen in Bogenrota- 
tionsdruckmaschinen, die wahlweise im Schon- 
druck oder im Schon- und Widerdruck betrieben 
werden konnen und mit denen der Bogen im 
Schon- und Widerdruck nach dem Prinzip der Bo- 
genhinterkantenwendung gewendet wird und in 
denen einer Wendetrommel ein Druckzylinder mit 
geschlossener, nur durch einen Kanal unterbroche- 
ner Mantelflache vorgeordnet ist und die Mittel zur 
Unterstutzung des Wendevorganges aufweisen, 
bestehend aus folgenden Verfahrensschritten: 

— Freigeben des Bogens (13) an seiner Vor- 
derkante nach Passieren des Tangentenpunk- 
tes ti,4 von Wendetrommel (1) und vorgeord- 
netem Druckzylinder (4), 

— Abweisen des Bogens (13) vom Druckzylin- 
der (4) im vorderen Bereich aus dem Druckzy- 
linder (4) heraus, 

_ Zufuhren des Bogens (13) zu einer Leitrakel 
(16), 
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— Leiten des Bogens (13) an der Unterseite 
der Leitrakel (16) bei 

— gleichzeitigem Erzeugen eines auf den Bo- 
gen (13) einwirkenden Unterdruckes mittels 
Blasluft, die in Bewegungsrichtung des Bogens 5 
(13) zwischen die Leitrakel (16) und den Bogen 

(13) geblasen wird, 

— Ergreifen des Bogens (13) auf dem Druck- 
zylinder (14) im hinteren Bereich mittels einem 
Bogenhalteelement (3) der Wendetrommel (1), 10 

— Umkehr der Bewegungsrichtung des Bo- 
gens (13), 

— Herunterdrttcken des Bogens (13) aus der 
Bahn des nachfolgenden Bogens (13) bei 
gleichzeitigem Ausstreichen des Bogens (13) 15 
durch 

— Aufbringen eines annahernd senkrecht zum 
Bogen (13) gerichteten Biasluftstrahles aus der 
Leitrakel (16) heraus auf den Bogen (13) bei 

— gleichzeitigem Aufbringen eines Blaslufts- 20 
trahles auf den Bogen (13) aus einer Blasein- 
richtung (10) im Kanai (8) des Druckzylinders 
(«X 

— pneumatische Beeinflussung des Bogens 

(14) von unten aus einem Leitblech (14) heraus 25 
mit Bias- und/oder Saugluft 

3. Verfahren zur Bogenfuhrung und Bogenleitung 
beim Wendevorgang von Bogen in Bogenrota- 
tionsdruckmaschinen, die wahlweise im Schdn- 
druck oder im Schon- und Widerdruck betrieben 30 
werden konnen und mit denen der Bogen im 
Schon- und Widerdruck nach dem Prinzip der Bo- 
genhinterkantenwendung gewendet wird und in 
denen einer Wendetrommel ein Druckzylinder mit 
geschlossener, nur durch einen Kanal unterbroche- 35 
ner Mantelflache vorgeordnet ist und die Mittel zur 
Unterstutzung des Wendevorganges aufweisen, 
bestehend aus folgenden Verfahrensschritten: 

— Freigeben des Bogens (13) an seiner Vor- 
derkante nach Passieren des Tangentenpunk- 40 
tes ti,4 von Wendetrommel (1) und vorgeord- 
netem Druckzylinder (4), 

— Abweisen des Bogens (13) vom Druckzylin- 
der (4) im vorderen Bereich aus dem Druckzy- 
linder (4) heraus, 45 

— Zufuhren des Bogens (13) zu einer Leitrakel 
(16), 

— Leiten des Bogens (13) an der Unterseite 
der Leitrakel (16) bei 

— gleichzeitigem Erzeugen eines auf den Bo- 50 
gen (13) einwirkenden Unterdruckes mittels 
Blasluft, die in Bewegungsrichtung des Bogens 
(13) zwischen die Leitrakel (16) und den Bogen 
(13) gebiasen wird, 

— Ergreifen des Bogens (13) auf dem Druck- 55 
zylinder (4) im hinteren Bereich mittels einem 
Bogenhalteelement (3) der Wendetrommel (1), 

— Umkehr der Bewegungsrichtung des Bo- 
gens (13), 

— HerunterdrUcken des Bogens (13) aus der 60 
Bahn des nachfolgenden Bogens (13) bei 
gleichzeitigem Ausstreichen des Bogens (13) 
durch 

— Aufbringen eines annahernd senkrecht zum 
Bogen (13) gerichteten Biasluftstrahles aus der 65 
Leitrakel (16) heraus auf den Bogen (13). 

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, wobei das 
Abweisen des Bogens (13) vom Druckzylinder (4) 
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durch einen in einen zwischen der Leitrakel (16) 
und dem Druckzylinder (4) gebildeten Spalt gerich- 
teten Blasiuf tstrahl entgegen der Drehrichtung des 
Zylinders (4) unterstutzt wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 2, wobei die Luft seit- 
lich zwischen Bogen (13) und Leitblech (14) abge- 
saugtwird. 

6. Einrichtung zur DurchfQhrung des Verfahrens 
nach Anspruch 1 mit einem einer Wendetrommel 
(1) vorgeordneten Druckzylinder (4), wobei am 
Druckzylinder (4) ein Greifer(7) fur die Vorderkan- 
te und an der Wendetrommel (1) ein Bogenhalte- 
element (3) fur die Hinterkante des Bogens (13) 
vorgesehen ist, dem Greifer (7) ein Auswerfer (11) 
zugeordnet ist und dem Druckzylinder (4) eine ilber 
die Breite des Druckzylinders (4) reichende Leitra- 
kel (16) mit in Bewegungsrichtung des Bogens (13) 
biasenden Blas-Saugdusen (21) und annahernd 
senkrecht zum Bogen (13) biasenden, taktweise ge- 
steuerten Biasdusen (20) zugeordnet ist und im Ka- 
nal (8) des Druckzylinders (4) eine taktweise uber 
einen Blaswinkel (a) einen Blaslufts trahl nach au- 
Ben blasende Blaseinrichtung (10) vorgesehen ist 
und oberhalb des Tangentenpunktes ti,4 von Wen- 
detrommel (1) und Druckzylinder (4) eine Blasvor- 
richtung (25) zum Aufbringen eines Biasluftstrahles 
auf den gewendeten Bogen (13) angeordnet ist 

7. Einrichtung zur Durchfdhrung des Verfahrens 
nach Anspruch 2 mit einem einer Wendetrommel 
(1) vorgeordneten Druckzylinder (4), wobei am 
Druckzylinder (4) ein Greifer fur die Vorderkante . 
und an der Wendetrommel (1) ein Bogenhalteele- 
ment (3) fur die Hinterkante des Bogens (13) vorge- , 
sehen ist, dem Greifer (7) ein Auswerfer (1 1) zuge- 
ordnet ist und dem Druckzylinder (4) eine uber die 
Breite des Druckzylinders (4) reichende Leitrakel 
(16) mit in Bewegungsrichtung des Bogens (13) bia- 
senden Blas-Saugdusen (21) und annahernd senk- 
recht zum Bogen (13) biasenden, taktweise gesteu- 
erten Biasdusen (20) zugeordnet ist und im Kanal 
(8) des Druckzylinders (4) eine taktweise fiber einen 
Blaswinkel (a) einen Blasluftstrahl nach auBen bla- 
sende Blaseinrichtung (10) und unterhalb des Bo- 
genforderweges ein mit pneumatischen Saug- und/ 
oder Blasluftsystemen versehenes Leitblech (14) 
vorgesehen ist 

8. Einrichtung zur Durchfahrung des Verfahrens 
nach Anspruch 3 mit einem einer Wendetrommel 
(1) vorgeordneten Druckzylinder (4), wobei am 
Druckzylinder (4) ein Greifer (7) fur die Vorderkan- 
te und an der Wendetrommel (1) ein Bogenhalte- 
element (3) fur die Hinterkante des Bogens (13) 
vorgesehen ist, dem Greifer (7) ein Auswerfer (11) 
zugeordnet ist und dem Druckzylinder (4) eine uber 
die Breite des Druckzylinders (4) und nahe an den 
Tangentenpunkt ti,4 von Wendetrommel (1) und 
Druckzylinder (4) reichende Leitrakel (16) mit in 
Bewegungsrichtung des Bogens (13) biasenden 
Blas-Saugdusen (21) und annahernd senkrecht zum 
Bogen (13) biasenden taktweise gesteuerten Bias- 
dusen (20) zugeordnet ist 

9. Einrichtung nach Anspruch 6, 7 oder 8, wobei das 
Bogenhalteelement (3) als Saugersystem (3) ausge- 
bildet ist 
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Abstract 



The sheet turning is carried out on a printing machine convertible from a one-side to a two-side printing, based on the rear edge 
turning principle. The sheet (13) front edge is released after passing the dead centre (E1.4) of the turning drum (1) and an 
advanced cylinder (4) and loosened at front section from the latter. The sheet is fed to a guide blade (16) and guided on its under 
edge, while a vacuum is simultaneously generated by a blast and suction air flow. Then the sheet rear edge is gripped on the 
cylinder by a sheet holder (3). The sheet motion is reversed and an air blast jet applied. Then the sheet is depressed from the path 
of the following one. 



Data supplied from the esp@cenet database - 12 



1 .* 



http://12.espacenet.com/espacenet/abstract?CY=gb«&LG=en&PNP=DE4424968&PN=... 12/1/2003 



t 



DOCKET NO: A ~WC>c> 

SERIAL NO: _ 

APPLICANT: 1) . Qanid j^iiii ■ 
LERNER AND GREENBERG P.A. 

RO. BOX 2480 
HOLLYWOOD, FLORIDA 33022 
TEL (954) 925-1100 



